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Ultima generacion de lubricantes sin aceite
corte, roscado, mecanizado, rectificado, MQL

INNOVACION



OLFREECUT F 69 corte, roscado y mecanizado

CONVENTIONAL
OIL EMULSION | OLFREECUT F69

e
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OLFREECUT F69 es un lubricante de corte de ultima generacion con las siguientes ventajas:
- Exento de aceite.

- Siempre transparente ( no se vuelve lechoso). Libre de boro y formaldehido.

- Combina las ventajas de las aceites miscibles con agua y los no miscibles.

- Impide el crecimiento bacteriano. Mantiene el pH estable y no oxida.

- Se reduce el consumo por no haber arrastre de aceite en las piezas y virutas.

- Menos rugosidad en los acabados. Acabados mas finos y brillantes.

- Mantiene los equipos perfectamente limpios.

- Desengrase muy facil de las piezas mecanizadas . Mas econémico.

- Miscible con agua corriente entre 5% -10%.

- Podemos ver el trabajo de mecanizado a través de las protecciones.

- Reduccién de consumo entre un 30% y un 50% frente a los tradicionales.

- Biodegradable, sin pictogramas CLP.

- Para todos materiales :aluminio acero, inoxidable, latén , teflén etc.. Para cobre y laton afiadir el
aditivo OLFREECUT 9010.

OLFREECUT C 66 rectificado

[ COMO FUNCIONA |

OLFREECUT C 66 es un lubricante refrigerante concentrado ,soluble en agua, libre de
aceite mineral, desarrollado especialmente para los trabajos de rectificado de la mayoria de
las aleaciones de hierro.

- Buen comportamiento antiespumante y liberador de aire incluso a altas presiones.

- Es practicamente inodoro, y no produce formaciones de aerosoles desagradables.

- Buen comportamiento de purga por lo que se evitan obstrucciones en los discos de rectificado.

PRODUCTO envase PRODUCTO envase
620001850620 5kg 620011010510 25 kg
620001850510 25Kg OLFREECUT C66 |620011010310 213k
OLFREECUT F69 &
620001850310 210 kg 620011010232 1053 kg
620001850232 1053 kg OLFREECUT 9010 |620090100510 25 kg




OLFREECUT MQL lubricacidon seca sin residuo

Lubricante base agua especialmente disefiado para procesos de mecanizado con sistemas de
aplicacién por micropulverizacioén.

OLFREECUT MQL esta indicado para remplazar procesos con aceites evaporables y disolventes
en procesos MQL.

Adecuado para mecanizado de acero, metales no férricos ligeros y pesados.

Propiedades:

v Gran capacidad lubricante por lo que se consigue alargar la vida de las herramientas y una superficie
de calidad éptima.

v Exento de disolventes.

v No clasificado con riesgo por aspiracion.

v Al ser un producto base agua no tiene punto de inflamacién.

v Nula formacién de niebla y de vapores molestos.

v Muy tolerable por la piel.

v Exento de aceite, cloro, azufre y fésforo.

v Producto muy limpio eliminable facilmente con detergentes solubles en agua.

v No deja marcas en tratamientos térmicos posteriores.

v Biodegradable , sin pictogramas CLP.

Condiciones de uso: El OLFREECUT MQL se usa a la concentracion de suministro. En el primer cambio de porducto dejar que salga
una cantidad suficiente para limpiar bien el lubricante anterior.

PRODUCTO envase
620201820620 Skg COMO FUNCIONA -
OLFREECUT MQL
620201820510 25 Kg

ACEITE PURO Trabajo de precision-metal

Aceite de corte y roscado puro de alto rendimiento.
Mecanizado, punzonado y fresado. Efecto de refrigeracion y lubricacion eficiente, que mejora la calidad
del acabado de las piezas mecanizadas. Biodegradable.

PRODUCTO envase PICTOGRAMAS

ACEITE DE CORTE ALTO €50004 500 ml
RENDIMIENTO

C02004 20L




Nueva tecnologia de lubricantes sin aceites
para trabajos de metal

Los fluidos emulsionables en agua, comiUnmente conocidos como taladrinas, son tan necesarios para los procesos de
rectificado como indeseables para los usuarios de los mismos.

La refrigeracion y la lubricacion (mayor vida de herramientas y mejores acabados superficiales), la proteccidn contra la
corrosion, , etc. son las ventajas que aportan las taladrinas... pero ¢qué problemas generan?
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Crecimiento bacteriano (mal olor, corrosién, cambios prematuros de emulsion, obturaciones de conductos, etc)

Dermatitis e irritaciones cutaneas.
Cambio frecuente de emulsién.

Alto coste de residuo y alto consumo de fluido de rectificado. Alto coste de paro de maquinay tiempo de operarios

para limpieza y cambio de emulsion.

ESMYRS ofrece un nuevos fluidos de corte, mecanizado, roscado y rectificado innovadores base agua, al que se le confiere
viscosidad (tipo aceite de rectificado). La viscosidad es variable y adaptable a cada proceso segun su concentracion de uso.

_ LIMPIEZA DE SISTEMAS PARA LA PREPARACION
Ventajas. DE DISOLUCIONES OLFREECUT F69-C66
La viscosidad conferida en medio acuoso a porta unas Un aspecto muy importante en el mecanizado es la correcta puesta en marcha de la nueva
claras ventajas frente a las taladrinas: dis?luci()n. .I?I ’hecho d.e sequir las pautas marcada} e} oontinuacié.n para !a preparacién de gn nug\’/o
bafio permitira garantizar una puesta en marcha 6ptima y un mejor funcionamiento de la disolucion
con el paso del tiempo.
v Impide el crecimiento bacteriano. ) . o o
Los pasos a seguir para el correcto cambio de la disolucion son los siguientes:
v Alno pooler crecer las bacterias, mantiene el pH 1.- Adicion del producto OLFREECUT SYSTEM CLEANER a una concentracion del 1 % - 2%
siem pre estable y no ocasiona problemas de sobre la emulsion que esta en maquina, es decir, el bafio que sera renovado. Se recomienda
.. . . utilizar la concentracion del 1% si se mecanizara aluminio o materiales sensibles. Se recomienda
corrosion en maquinas. adicionar entre 0,5% y 1% sobre la emulsion si se trabajaran materiales férricos.
v Elconsumo se reduce al no contener aceite en gy sE;tEaMmgféi\ Seél;eré conttinuar trabajango endméquina en Tc:jn((ijiciones normales, OLFREECUT
- 2 - - permite continuar trabajando con normalidad, ya que no va a incrementar
su formulacion (menos arrastre en pieza y vituta) el pH por encima de 9,5 ni tampoco va a causar una excesiva formacion de espuma.
Hasta el 50%. Recircular durante un plazo minimo de 12 horas, siendo recomendable trabajar durante 24 - 48
horas. En este periodo, la e mulsion iré limpiando el interior de conductos, toberas y partes del
v/ Aumenta en gran medida la capacidad de lubricacion deposito.
permietiendo alcanzar unos acabados mejoresy 3.- Transcurrido este periodo de limpieza, la mezcla debe ser retirada del sistema, es decir, se
mas brillantes (menor rugosidad). procede al vaciado de la méquina. Es importante extraer todo el liquido del tanque principal de
filtracion, asi como el liquido retenido en la draga de extraccion de viruta.
v Mantiene las maquinas perfectamente limpias. 4.- Posteriormente, se debe realizar una buena limpieza fisica de la instalacion . Como mas
efectiva sea esta limpieza, mejor. Puntos importantes: partes visibl es del interior de la maquina,
. . - tanque de emulsion, draga de virutas, porta-herramientas... Maquinas de alta presion y con
v Alarga la vida d? .Ias herramientas utilizadas en el temperatura, tipo Karcher, garantizan una buena limpieza del sistema. Es necesario también
proceso de rectificado. cambiar los filtros del sistema.
5.- Realizar una etapa de aclarado con la referencia OLFREECUT F69 que se hara en montaje,
Vv Las piezas rectificadas son facilmente desengrasables. pero a baja concentracion, entre el 2 — 3%., Recircular unas 4h minimo y posteriormente completar
hasta el % indicado en punto 6. Si el liquido saliera contaminadorealizar el mismo vaciado que se
ha realizado en el punto 3.
Vv Facilmente controlable mediante refractometro.
6.- Proceder con el llenado del sistema mediante un sistema mezclador a la concentracion
. . . determinada por el técnico de Esmyrs (estandar 6%). Si no se dispone de un sistema de
v Buen comportamientoy liberador de aire a altas dosificacion volumétrico, se puede rellenar el tanque con agua hasta superar el volumen minimo
presiones.. para poder recircular la disolucion (atencion que el agua sola sin producto puede oxidar).
Comenzar a afiadir el concentrado en un punto de maxima agitacion para formar una pre-
disolucion a baja concentracion (siempre que sea posible utilizar sistemas de mezcla automaticos.

OLFREECUT SYSTEM 620050110620 5kg recomendado.

Elindice multiplicador en el OLFRRECUT F69 para conocer la concentracion exacta con
refractometro es 1,4.

PRODUCTO envase

7.- Ajustar los niveles de agua y concentracion del fluido de corte hasta alcanzar el nivel

El control periddico de los parametros de la emulsion es fundamental para el buen funcionamiento
CLEANER 620050110510 25Kg de la operacion mecanica y para el correcto mantenimiento de la disolucion.




